
株式会社ホニック 

 

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

           

曲がり投入ずれ 

給紙タイミングずれ 



           

           

  

        

   

電源 AC 100V/110V 50/60Hz 30A 

各検査 
精度 

測定精度±1mm 以内 
（但し、機械精度、測定対象物などによ
り変動します。） 

応答速度 ライン速度 350 枚/分まで対応 

検査方式 絶対値方式 

出力 警報出力、給紙停止出力 

その他 不良追跡機能 

オプション データ収集装置 

マーキングガンへの信号出力機能 

*不良シートはバッチ排出部まで 

追跡し、バッチ排出動作時に 

パトライトと警報により不良の 

到達を知らせます。 

≪仕様≫ 

機器構成 

制御盤 
データ収集装置 

操作盤 

●●●●    特徴特徴特徴特徴    

１１１１．．．．絶対値方式絶対値方式絶対値方式絶対値方式    

生産管理装置よりシート寸法データを受信し、検査基

準値とするので、精度の高い検査を行います。 

２２２２．．．．不良記録不良記録不良記録不良記録ののののトレーサビィリティトレーサビィリティトレーサビィリティトレーサビィリティをををを確立確立確立確立（（（（オプションオプションオプションオプション））））

データ収集装置により不良データの収集、記録が可能 

となり過去に発生した不良記録の閲覧が可能です。 

 
３３３３．．．．マーキングガンマーキングガンマーキングガンマーキングガンへのへのへのへの信号出力信号出力信号出力信号出力がががが可能可能可能可能（（（（オプションオプションオプションオプション））））    

不良検出時、既設のマーキングガン（消滅インク） 

装置へ信号出力することにより、不良シートに消滅 

インクを噴き付け、不良シートの選別を容易にします。 

検査メイン画面 

本装置は段ボールの製函工程において、 

①①①①    給紙給紙給紙給紙タイミングタイミングタイミングタイミングずれずれずれずれ検査検査検査検査（（（（フロントフロントフロントフロント、、、、リアリアリアリア））））

②②②②    曲曲曲曲りりりり投入投入投入投入ずれずれずれずれ検査検査検査検査（（（（フロントフロントフロントフロント、、、、リアリアリアリア））））    

③③③③    カットテープカットテープカットテープカットテープ位置位置位置位置ずれずれずれずれ検査検査検査検査（（（（最大最大最大最大 2本本本本））））        

④④④④    止止止止めめめめ代代代代ずれずれずれずれ検査検査検査検査（（（（フロントフロントフロントフロント、、、、リアリアリアリア））））    

⑤⑤⑤⑤    止止止止めめめめ代抜代抜代抜代抜ききききカスカスカスカス検査検査検査検査    

の検査をおこないます。   

      

●●●●    装置概要装置概要装置概要装置概要

株式会社 ホニック  〒486-0902 愛知県春日井市新開町字平渕 81-4 

TEL: 0568-32-7838   FAX: 0568-32-4221    URL: http://www.phonic.co.jp/ 


